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Technicky list

Interpon D1036 Satin (70)

Popis produktu

Interpon D1036 Satin (70) je fada praskovych natérovych hmot ur€enych pro pouziti na stavebni
hlinikové a pozinkované ocelové profily.

Praskové barvy Interpon D1036 dostupné v Siroké Skale barev, byly specificky pfipraveny pomoci
Perform System (technologie spole€nosti AkzoNobel neobsahujici TGIC). Stejné jako ostatni produkty
fady Interpon D, také produkty Interpon D1036 Satin (70) vykazuji vynikajici venkovni odolnost a
barevnou stalost a splnuji pozadavky hlavnich evropskych norem pro architekturu.

Veskeré praskové barvy Interpon D1036 Satin (70) neobsahuji olovo a splfuji pozadavky
néasledujicich norem:, Qualicoat Class 1, EN12206 a EN13438 (dfive BS6496 a BS6497) a také AAMA
2603.

Qualicoat licenéni &isla : P-0237 (Francie), P-0772 (ltalie), P-1085 (UK), P-0531 (Spanélsko),
P-0923(Ceska Rep.), P-1020 (Turecko)

GSB licen¢ni Cisla : 108 ad (lesk 70)

Vlastnosti
produktu

Typ Polyester
Lesk 65-75 jednotka lesku
Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Mérna hmotnost 1.2 — 1.9 g/cm® v zavislosti na odstinu
V suchu a v chladnu pod 30°C (otevfené krabice musi
byt znovu uzavieny)
24 mésicu pod 30°C
12 mésicu pod 35°C
10-20 minut pfi 180°C

9-18 minut pfi 190°C

8-16 minut pfi 200°C

Skladovani

Skladovatelnost

Vypalovaci program
(teplota objektu)

Podminky testovani

NiZe uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedeny
v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru.
Skute€né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy materidl

Aluminium (0.5-0.8 mm Al Mg1)

Preduprava Chromatovani (DIN 50539)
Tloustka filmu 60 — 80 mikrometra
Vypalovani 15 minut pfi 190°C (teplota objektu)

Mechanické Odolnost pfi pohybu 1SO 1519 >5 mm
zkousky Prilnavost ISO 2409 Gt0 (2mm mrizkovy fez)
Odplnost hloubenim 1ISO1520 >5mm
(Erischen)
Néraz ISO 6272 (1993) 2,5 jould pfimo a nepfimo
Buchholz tvrdost 1ISO2815 >80
Chemické testy Solna mlha ISO 9227 <16 mm? koroze/10cm, 1000 hodin
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Konstantni vihkost ISO 6270 Bez puchyrkl, <1mm (1000 hodin)

Oxid sificity 1SO3231 30 cykld — bez puchyika, ztraty lesku
nebo barvy

Propustnost EN12206- 5.10 Tlakovy hrnec, bez defektl po 1 hodiné
Obecné dobra odolnost vuéi kyselinam,

Chemické odolnost zdsadam a oleji za normalnich teplot

Odolnost vici malté  EN12206-1 Bez efektu po 24 hodinach

1ISO2810 (1 rok) 50 % zachovani lesku , Ztrata odstinu
Klimaticka odolnost v souladu s GSB/Qualicoat kfidovani —

Zadné nad ASTM D659:1980

Zrychleny klimaticky

test ISO 11341(1000 hod)

AN{ 0,
QUV B 313 (300 hod) zachovani lesku >50%

Stalobarevnost za dobra
zvysSenych teplot

Prediprava Pred aplikaci praskové barvy Interpon D1036 Satin (70) je pro maximalni ochranu nutné predupravit

stavebni komponenty. Hlinikové komponenty musi byt pfedupraveny vicestadiovym chromatovanim,
vhodnou bezchromatovou technologii nebo anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele
predupravy.

Pozinkova ocel také vyzaduje pfedupravu vicestadiovym fosfatovanim zinkem, chromatovanim nebo
tryskanim. Podle typu pozinkovani mize byt nezbytné odplynéni nebo pouziti pfisad proti vytvareni
bublin.

Interpon D1036 Satin (70) je mozno také pouzit na litou nebo mékkou ocel. Pro venkovni ucely se
na spravné oSetfeny podklad doporucuje pouziti antikorozniho podkladového natéru Interpon PZ

Aplikace Praskové barvy Interpon D1036 Satin (70) jsou urCeny k nanaseni manualnimi nebo
automatickymi elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy nebo TRIBO rozpraSovacimi systémy. V
pfipadé sytych odstind muZe byt nepouzitd praskovéa barva znovu aplikovana do vySe 30%
zafizenim vybavenym pfisluSnym recyklacnim systémem. Podrobné informace a specifické rady
tykajici se pfislusnych povrchovych uprav jsou k dispozici na pozadani.

VSechny praskové barvy mohou vykazovat mensi rozdily v barevnosti v zavislosti na Sarzi, coz je
normaini a nevyhnutelné. | pfes veSkera mozna opatfeni AkzoNobel minimalizovat tyhle viditelné
rozdily, tohle nelze zarucit.

Doporucuje se pouzivat stejnou Sarzi pro dily, které budou sestaveny dohromady. Rozdily jsou vice
pravdépodobné u prasku se specialnimi efekty.

Bondované vyrobky maji lepsi aplikacni vlastnosti nez suché michané ,blended” (vice stabilni), ale
stale by méla byt vénovana pozornost pfi nastaveni linky, aby se pfedeslo ,mramorovému efektu® a

RGzné substraty (hlinik, ocel, pozinkovana ocel...), pouZiti primeru, a velké zmény v tloustce filmu
muZe zpusobit jiny vzhled.
Vyrobky s rozdilnymi kody by se nemély michat a to ani v pfipadé stejné barvy a lesku

Informace po V pfipadé, Ze se po aplikaci profily budou déle zpracovavat (ohybat, tmelit, lepit, zateplovat, Cistit
aplikaci apod.), prosim kontaktujte spole€nost AkzoNobel
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Bezpecnostni viz informace v bezpeénostné-technickém listu (MSDS) k dispozici v AkzoNobel.
opatreni

Dulezita poznamka POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

Dilezita poznamka: Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu.
Kdokoliv pouziva tento produkt pro jiné uc€ely, neZ je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel
pisemné potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamys$lené uZiti, €ini tak na vlastni nebezpedi. Pfes nasi
snahu zajistit v8echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu &i jinym
zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich
faktori, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni nasledkem
naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu.

Informace obsazené v tomto dokumentu podléhaji zménam s ohledem na nase zkuSenosti a neustaly
vyvoj produktu.

Znacky vyrobkd zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované

AkzoNobel.
Akzo Nobel Coatings T +420 553 692 1111 Pro vice informaci nas kontaktujte na
CZ, as F +420 553 692 455
Podvihovskéa 14/376 www.akzonobel.com

747 00
Opava- Komarov
Czech Republlic

Copyright © 2015 Akzo Nobel Powder Coatings Ltd. Interpon is aregistered trademark of AkzoNobel
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